A

Spezialis migyanta alapu

zomancfesték

Beltéri felliletekre

Heizkorperlack - Radiatorzomanc
Mazoladssal Hengerrel Szorassal Airless-Szorassal
Favoka 1,5 mm 0,279 mm
Nyomaés 3,5 bar kb. 160 bar

Szinarnyalat:
Fényességi fok:
Kotéanyag fajtaja:
Pigmentalap:
Siriiség:

Anyag fajtaja:

Hasznalat:

Tulajdonsagok:

Alapfelulet:

Fehér.

Magasfényd.

Spezidlis alkidgyanta.

Titandioxid.

Kb. 1,3 g/cm3.

Gyorsan szaradé specialis mligyanta alapi zomancfesték f(itétestekre.

Nem sargul6, kivalo fedéképességi fehér zomancfesték max. +180°C-os hémérsékletli me-
legviz- és gozfiitétestek bevonaséara. A Heizkorperlack zomancszer(i, magasfényi
festékréteget képez. Ahhoz, hogy a festett flit6test-felllet sargulasat a legjobb eredménnyel
kikliszoboljik, célszerl a flittestet — a rendszert — a fellilet révid szaradasa utan felfiteni.

Nem sargul, kival6 fedé- és éltakarté képességu.

A festék szaradasa utan a f(ités azonnal indithato.

Fellleti tapadasa, elaszticitasa és kopasallésaga megfelel a DIN és VOB szabvanyok feltéte-
leinek.

A fltétestet rozsdatalanitsuk, tisztitsuk meg mindenféle szennyezédéstdl és javitsuk ki a
hibakat, majd diifa Rostschutzgrund —dal alapozzuk le.Az elékészitett felliletet higitatlan
Heizkorperlack-kal fessik le.

A régi fltétesteket allapotuktdl fliggéen kaparjuk, csiszoljuk at.



Higitas:

Szerszamok tisztitasa:

Tarolas:

Kiszerelés:

Kiad6ssag:

Szaradasi id6:

Feldolgozasi hémérséklet:

Megsemmisités:

Univerzalis higitéval vagy diifa Terpentin-Ersatz higitéval.
Festéshez: higitatlanul.
Hengereléshez: max. 3% -ig higitsuk.

Univerzalis higitéval vagy diifa Terpentin-Ersatz higitéval.

H{vos és szaraz, de fagymentes helyen taroljuk.Jol lezart eredeti csomagolasban kb. 12
hénapig tarolhato.

375 ml, 750 ml, 2,51 és 10I.

Kb. 12 -14 m?/l Heizkorperlack, az alapfelllet tulajdonsagaitdl figgéen.
Egzakt kalkulaciora az adott feliileten végzett prébafestés ad garanciat.

Meleg, atlagos, +20°C hémérsékleten kb. 2 6ra utan porszaraz, kb. 6 dra elteltével tapinthato,
24 ¢éra utan atfesthetd és kb. 48 ora utan csiszolhato.
Hivos idében a szaradési id6 hosszabb.

Legalabb +5°C hémérséklet(i legyen a festend6 fellilet és a kérnyezeti hémérséklet mind a
feldolgozas mind a széaradas ideje alatt.

A festékmaradvanyokat hagyjuk beszaradni a vorérbe, majd a haztartasi szeméttel egyiitt
tavolitsuk el. A teljesen kiuritett festéktartalyokat az Gjrahasznosithat6é anyagok gyUjt6jébe
tegyuk.



